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Wspotczesne materiaty inzynierskie / wymagania wstepne: klasyfikacja
i wiaSciwosci materiatdw konstrukcyjnych.
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Skrécony opis przedmiotu

Geometryczne i technologiczne podstawy obrobki CNC, podstawy
uzytkowania systemu MTS, programowanie interaktywne i dialogowe obrébki
tokarskiej i frezarskiej, programowanie obrébki z wykorzystaniem cykli statych
(w tym skréconym opisem konturu).

Petny opis przedmiotu
(tresci programowe)

Laboratoria

1. Przygotowanie tokarki i frezarki NC do toczenia w systemie MTS
/2 godz./ analiza dokumentacji CAD, dobér narzedzi skrawajgcych,
definiowanie  punktéw  technologicznych i opracowanie karty
przygotowawczej

2. Programowanie maszynowe tokarki NC w systemie MTS /2 godz./
interaktywne programowanie tokarki NC, edycja kodu ISO i jego
walidacja w Srodowisku wirtualnym, generowanie kodu Zrédtowego

" generowana z USOS lub Word, dopuszcza sie inng forme zawierajgcg informacje zawarte we

wzorze




3. Programowanie maszynowe frezarki NC w systemie MTS /2 godz./
interaktywne programowanie frezarki NC, edycja kodu SO i jego
walidacja w $rodowisku wirtualnym, generowanie kodu Zrédfowego

4. Generowanie koddéw i cykli dla proceséw toczenia NC w systemie MTS
/2 godz./ programowanie dialogowe i programowanie skréconym opisem
konturu tokarki NC, odbior koricowy wyrobdw

5. Generowanie kodow i cykli dla proceséw frezowania NC w systemie MTS
/2 godz./ programowanie dialogowe frezarki NC, odbiér korncowy
wyrobéw
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Efekty uczenia sie

W1 / zna zaawansowane programy stuzgce do modelowania bryfowego 3D
oraz generowania kodéw NC, ze szczegdinym uwzglednieniem kodu
w formacie ISO / K_W04, K_W06

W2 / posiada wiedze na temat projektowania, oceny i optymalizacji procesu
technologicznego  z  wykorzystaniem  zaawansowanych  narzedzi
informatycznych CAM / K_W06

W3 / posiada szczegétowg wiedze na temat stosowanych obecnie w kraju i
na $wiecie narzedzi informatycznych typu CAM / K_W09

U1 / potrafi biegle postugiwac sie oprogramowaniem CAM /K_U02, K_U18
U2/ potrafi przygotowac do pracy oraz zaprogramowac frezarke i tokarke NC
w celu wykonania okre$lonego detalu / K_U02, K_U16, K_U19

K1 / jest gotéw do krytycznej oceny posiadanej wiedzy i odbieranych tresci
oraz uznawania znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu problemow
poznawczych | praktycznych a takze zasiegania opinii ekspertow w
przypadku trudnosci z samodzielnym rozwigzywaniem probleméw z obszaru
programowania obrabiarek sterowanych numerycznie / K_KO01

Metody
i kryteria oceniania
(sposoéb sprawdzania
osiggniecia przez studenta
zakfadanych
efektdéw uczenia sie)

Przedmiot zaliczany jest na podstawie: zaliczenia.

Cwiczenia laboratoryjne zaliczane sg na podstawie: opracowania procesu
technologicznego  obrobki  ubytkowej NC z  udziatem narzedzi
informatycznych CAM dla wytypowanych elementéw czesci maszyn i
implementacji wygenerowanego kodu NC w Srodowisku wirtualnym oraz
kompleksowej oceny geometrycznej uzyskanych detali.

Zaliczenie przedmiotu jest prowadzone w formie zadania obejmujgcego fres¢
¢wiczen laboratoryjnych

Warunkiem dopuszczenia do zaliczenia jest pozytywna ocena z
¢wiczen laboratoryjnych.

Osiggniecie efektu W1, W2, W3 — weryfikowane jest podczas rozwigzywania
zadania zaliczeniowego.

Osiggniecie efektu W2, U1, U2 — sprawdzane jest podczas wykonywania
éwiczen laboratoryjnych.

Osiagniecie efektu K1 — sprawdzane jest podczas ¢wiczeri laboratoryjnych w
trakcie dyskusji nad problematyka rozwigzywanych zadarn technologicznych.
Ocene bardzo dobrg otrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane efekty
ksztafcenia na poziomie 91-100%.

Ocene dobra plus otrzymuje student, ktdry osiggnat zakfadane efekty
ksztafcenia na poziomie 81-90%.




Ocene dobra otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty ksztatcenia
na poziomie 71-80%.

Ocene dostateczng plus otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty
ksztafcenia na poziomie 61-70%.

Ocene dostateczng otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty
ksztatcenia na poziomie 51-60%.

Ocene niedostateczng otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty
ksztatcenia na poziomie réwnym lub nizszym niz 50%.

Bilans ECTS
(nakfad pracy studenta)

. Udziat w wyktadach /0

. Udziat w laboratoriach /10

. Udziat w ¢wiczeniach /0

. Udziat w seminariach /0

. Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow / 0
. Samodzielne przygotowanie do laboratoriéw / 3,7
. Samodzielne przygotowanie do ¢wiczen / 0

. Samodzielne przygotowanie do seminarium / 0

. Realizacja projektu /0

10. Udziat w konsultacjach /2,0

11. Przygotowanie do egzaminu / 0

12. Przygotowanie do zaliczenia / 3,7

13. Udziat w egzaminie / 0
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Sumaryczne obcigzenie pracg studenta: 19,4 godz./ 1 ECTS
Zajecia z udziatem nauczycieli (1+2+3+4+9+10+13): 12,0 godz./ 0,5 ECTS
Zajecia powigzane z dziatalnoscig naukowa/ 1 ECTS




